Instrucciones de mantenimiento | *Extraiga la caja resorte y reemplacela
Antes de cualquier tarea de mante- | porel kit nuevo.

nimiento, recuerde desconectar la | *Gire la manija para levantar la carcaza
maquina de lared de alimentacion | husillo hasta hacer tope con el cabezal.
eléctrica. Posicione la cajaresorte infroduciendo el
Después de haberla utilizado | extremo del fleje en la ranura del eje del

deberd limpiarla completamente | pindn.
eliminando virutas y polvo. Luego | *Gire una vuelta la cajaresorte en senfido
lubricartodas sus partes moviles. 1 anti horario para darle tension al sistema,

luego infrodUzcala a presidn en el
Cambio Fleje Resorte cabezal utiizando uno de los encastres
En caso de romperse el fleje resorte | provistos paratalfin.

proceda de la siguiente manera: ! *Finaimente gjuste la tuerca mencionada
*Retire la tuerca ajuste que sujetala | al principio de la operacién hasta tope,
caja resorte (11) ubicada en el | luegovolverauncuarodevuetta.

lateral izquierdo del cabezal. !

Soluciones ante posibles problemas

Problema Causa probable Solucién
1. Correa fioja. 1. Ajustar correa.
Funcionamiento
1uidoso. 2. Mandril seco. 2. Lubricar el mandiil.
3. Cubre correa flojo. 3. Ajustar cubre correaq.
1. Velocidad de giro 1. Seleccione la veloci-
incorrecta. dad de giro correcta.
2. Falta lubricar la broca. 2. Lubrique la broca.
La broca
despide chispas | 3, Las virutas quedan 3. Retroceda la broca
© humo. atoradas en el agujero. para retirar las virutas.
4. La broca esta mal 4. Afile corectamente
dfilada o desafilada. la broca.
1. Broca torcida. 1. Cambie la broca.
Broca
descentrada. 2. Broca mal colocada 2, Coloque bien la
en el mandiril. broca en el mandiil.
1. Pieza mal sujetada 1. Sujete en forma
La broca se 0 excesiva presion de correcta la pieza de
frena en la pieza | alimentacion o avance frabajo. Adecuar la
de trabaijo. de la mecha. velocidad selecionada.
2. Correa mal tensada. 2. Tense la correq.

Velocidades Recomendadas

RFL:';u/'ino\\M\memI RICER s | P08 | | s
Broca (mm) \\_ hierro duice
g 2 4000 3000 | 3500 | 10000 | 8500
2 3 2550 1600 | 2230 | 9500 | 8000
g 4 1900 1200 1680 | 7200 6000
g 5 1630 955 1340 | 5700 | 4800
2 6 1270 800 1100 | 4800 | 4000
g 7 1090 680 960 4100 | 3400
2 8 960 600 840 3600 | 3000
2 9 850 530 740 3200 | 2650
2 10 765 480 670 2860 | 2400
g n 700 435 610 2600 | 2170
2 12 640 400 560 2400 | 2000
2 13 590 370 5156 2000 1840
Tabla 1

Especificaciones Principales

- CAapacllad. e PO ..ow vuuaessnismams mainsaes s 1,513 mm
= HUSHIO CON: MNGINAT TOSCAITI0: = i sy s s s s A e A s o R. NF /2"
- Maxima carera del husillo. . . .......ooovveeiii i 50 mm
- Distancia desde el eje del husillo

A TTONS: Ao/ 1A COIMAICH < s T N s 106 mm
- Méxima distancia desde el husillo con mandiil
a la superficie de trabgjode labase. ... 260 mm
- M&xima distancia desde el husillo con mandiril
alasuperficiede lamesa. ... 165 mm
-TaMAaNo WA KATNGSA::: «.v.iv s snints v it s aiens 160 x 160 mm
=JTamanotil:de labase:. . niiehrdasinim s 178 x 140 mm
-Didmetrodelacolumna. ... 48 mm
- VOlOCIAAAOS ARV RUSIIO: s aswsn s st imab s 5 velocidades
S POSO OO 5o R B e S S e A S R SRR 20 Kg
SAUra toral, .. 585 mm
- Motor eléctrico monofdsiCo. . ........ooviiviiiiiiiiiiiiiiann. 220V/50Hz *

* Versiones especiales en tension y frecuencia.

-

ABM 13
5-Velocidades

Lea el manual ANTES
de utilizar la taladradora
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